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HAKKIMIZDA

CASA ENDUSTRIYEL firmasi 2020 yilinda istanbul
Pendik’te  kurulmus olup, Uretim faaliyetini
surdirmektedir. Otomotiv ve Savunma Sanayi
firmalarina yedek parga ,talagli imalat parga Uretimi
ile Yonetim felsefemize ve endustri iligkilerimize
“%100 Kalite” anlayisini biutinlyle yerlestirip hedef
ic ve dis pazarlarda sirketimizi aranilan bir dinya
markasi haline getirmek, Uretim kapasitemizi surekli
gbzden gecirmek ve blyume potansiyelini
degerlendirmektir vizyonu ile faaliyetini
surdurmektedir.

Ortaklarimiza tatminkadr ve sirddrdlebilir  kar
saglamak, modern uretim ve urin teknolojilerini takip
edip performansimizi devamli gelistirmek, rekabette
ustlin basarilarini devam ettiren bir sirket olmak ve
yaptigimiz her isin kaliteye, maliyete ve mdisteri
memnuniyetine katkisi olup olmadigini sorgulamayi
misyon edinmis olup, hedefleri kisa vadede kurumsal
bir yapiya gecgerek, dunya standartlarinda
surdurulebilir ve kaliteli dretimi seri ve sistematik
hale getirmek.

Orta vadede sektérunde ulke iginde lider konuma
ylkselmek ve uluslararasi piyasada sayginligini ve
bilinirligini ytukselmektir.

= ViZYONUMUZ

Yuksek hassasiyetli talasgli imalat kabiliyetimiz ile
Savunma sanayi ve Otomotiv sektorleri basta olmak
Uzere surdurtlebilir kalite anlayigi ve ileri Uretim
teknolojilerini de kullanarak ulusal ve uluslararasi
pazarda tercih edilen lider firmalardan biri olmak.

= MiISYONUMUZ

Musteri 6zel istekleri, yasal ve standart gereklerini
eksiksiz karsilayan; izlenebilir, guvenilir ve yuksek
kaliteli Urtinleri zamaninda teslim ederek musteri
memnuniyetini en Ust dlizeyde tutmak. Surekli
iyilestirme, risk temelli distinme ve calisan katilimi
ile bulundugumuz sektére deger katmak.

= TEMEL DEGERLERIMiz

e Milli ve Yerli ® Kalite Anlayisi
® Yenilikgi ® Rekabetgi
e Musteri Odakl ® Cevre ve Dogaya Saygi
e is Disiplini ® Sorumluluk
e Giivenilir ® Siirekli iyilestirme
® Calisan Saglgi
ve Is Givenligi




ENTEGRE YONETIM SISTEMI POLITIKAMIZ

Entegre Yonetim Sistemimizi, havacilik ve uzay sanayi ile otomotiv ve diger sektdér mevzuatlari
ile standartlarina go6re surekli iyilestirerek ulusal ve uluslararasi musterilerimizin
memnuniyetlerini en Ust seviyede tutmak,

Calisanlarimiz ve paydaslarimiz ile; iklim degisikliginin etkilerini dikkate alarak, sera gaz
emisyonlarinin azaltilmasi, enerji verimliliginin arttinlmasi ve dusuk karbonlu Uretim
uygulamalarinin da yayginlastirarak, cevrenin korunmasi, cgevresel kirliligin 6nlenmesi ve
mevcut cevresel sartlarin sirekli iyilestirilmesi icin yasal mevzuat gerekleri ve diger sartlari en
iyi sekilde yerine getiren bir kurulus olmak,

Milli degerlerimizi isletme kultirimiz ile birlikte tim cgalisanlarimiza benimseterek onlara
kurumsal aidiyet duygusu kazandirarak sektdrdeki rekabet ve is gucumuzu arttirmak,

Entegre Yonetim Sistemi kapsaminda planli egitimler ile tedarikgilerimiz ve calisanlarimizin
bilinglendirme ve farkindaligini arttirmak,

Calisanlarimiza; Sisteme katilmalari ve katma deger saglamalar igcin saglikli ve emniyetli bir
calisma ortami sunarak, “6nce emniyet “bilincini surekli kilmak,

Uretim ve tedarigimizin her asamasinda tam bir izlenebilirlik ve verimliligimizi arttirarak
maliyetlerimizi distrmek,

Calisma esnasinda yaralanma ve saglik bozulmasina neden olabilecek riskleri kaynaginda
¢cozmek igcin analiz yaparak proaktif programlar ile tim yasal ve diger gereklilikleri yerine
getirmek.




URETIM EKiPMANLARIMIZ

“KALITELI URETIM, GUGLU URETIM EKIPMANLARIYLA BASLAR."”

Uretim kabiliyetimizi siirekli gelistirme 6ngériimiiz ile makine ve ekipman parkurumuzu diizenli olarak
yeniliyoruz. Modern ve yuksek hassasiyetli uretim ekipmanlarimiz sayesinde farkli 6lgu ve
kompleksteki parcalari, musterilerimizin teknik gerekliliklerine uygun olarak uretiyoruz.

GUGLU MAKINE PARKURUMUZ,
DENEYIMLIi KADROMUZ VE URETIM SUREGLERIMIZ SAYESINDE
YUKSEK HASSASIYET, TEKRARLANABILIRLIK VE SURDURULEBILIR
URETIM KALITESI SUNUYORUZ.




DMG DECKEL MAHO DMU 65 monoBLOCK
© EKSENLI CNC ISLEME MERKEZI

Firmamiz biinyesinde bulunan DMG DECKEL MAHO DMU 65 monoBLOCK 5 Eksenli CNC isleme Merkezi, yiiksek hassasiyet ve
dinamik isleme kabiliyeti gerektiren Uretim operasyonlarinda kullanilmaktadir. 735 x 650 x 550 mm X-Y-Z eksen hareket
kapasitesine sahip olan makinemiz, 30.000 dev/dak is mili hizi ve 200 Nm tork kapasitesi ile hassas ve yliksek performansli
talagli imalat imkani sunmaktadir. Yaklagsik 4 pm konumlandirma hassasiyeti ve 240 takima kadar takim magazini kapasitesi
sayesinde kompleks geometrilere sahip pargalarin etkin ve hassas sekilde islenmesine olanak saglamaktadir. Saglam
monoBLOCK gévde yapisi ve 5 eksenli isleme kabiliyeti ile 6zellikle yiksek hassasiyet gerektiren parga imalati, kompleks ytizey
isleme ve gok eksenli tUretim operasyonlarinda firmamizin guglu tretim altyapisinin 6nemli bir parcasini olusturmaktadir.
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. DMX 80 U
CNC DIK ISLEME MERKEZI

Firmamiz binyesinde bulunan DMX 80 U CNC Dik igleme Merkezi, hassas ve yiiksek kaliteli talagli imalat operasyonlarinda
kullanilmaktadir. 800 x 600 x 510 mm X-Y-Z eksen hareket kapasitesine sahip olan makinemiz; 800 mm maksimum is parcgasi
capl, 450 mm maksimum galisma pargasi yuksekligi ve 350 kg maksimum is pargasi agirigi kapasitesiyle farkl élgi ve
agirliktaki parcalarin islenmesine olanak saglamaktadir. Sahip oldugu teknik kapasite ve hassas isleme kabiliyeti sayesinde,
firmamizin uretim altyapisinda dnemli bir yere sahip olup, musterilerimizin 6zel parca ve seri Uretim ihtiyaclarinin
karsilanmasinda etkin sekilde kullanilmaktadir.
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KAiZEB KM-11 .
CNC DIK ISLEME MERKEZI

Uretim altyapimizda yer alan KAIZER KM-11 CNC Dik isleme Merkezi, genis calisma kapasitesi ve yiiksek hareket kabiliyeti
sayesinde farkli dlci ve geometrilerdeki parcalarin hassas ve verimli sekilde islenmesine olanak saglamaktadir. 1100 mm X
ekseni, 850 mm Y ekseni ve 710 mm Z ekseni hareket kapasitesi, 6zellikle orta ve blyuk 6lgekli parcalarin islenmesinde 6nemli
bir avantaj sunmaktadir. Genis eksen hareketleri sayesinde kompleks geometrilere sahip parcalar tzerinde farkli operasyonlarin
etkin sekilde gergeklestirilmesine imkan saglayan tezgahimiz, ytiksek tGretim esnekligi ve gliclu isleme kapasitesi ile Uretim
parkurumuzun dnemli ekipmanlarindan biridir.
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US WHEELER EM1100A
CNC DIK ISLEME MERKEZI

Uretim parkurumuzda bulunan US WHEELER EM1100A CNC Dik isleme Merkezi, genis eksen hareketleri sayesinde farkli
olgekteki parcalarin hassas ve verimli sekilde islenmesine olanak saglamaktadir. 1100 mm X ekseni, 600 mm Y ekseni ve 600
mm Z ekseni hareket kapasitesi, orta ve buylk boyutlu is parcalarinda ytiksek gcalisma esnekligi sunarken, farkli geometrilere

sahip parcalarin etkin bir sekilde islenmesini mimkin kilmaktadir. Sahip oldugu guclu isleme kapasitesiyle hassas talasli
imalat, kompleks parcalarin Gretimi ve farkli Gretim ihtiyaclarina hizli adaptasyon saglayan EM1100A, Uretim kabiliyetlerimizi
glglendiren dnemli CNC tezgahlarimizdan biridir.
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HYUNDAI WIA KFS .
CNC DIK ISLEME MERKEZI

Uretim parkurumuzda bulunan HYUNDAI WIA KF5 CNC Dik Isleme Merkezi, genis calisma alani ve giiglii eksen hareket
kapasitesiyle farkli 6lculerdeki is parcalarinin hassas ve verimli sekilde islenmesine olanak saglamaktadir. 1050 mm X ekseni,
560 mm Y ekseni ve 510 mm Z ekseni hareket kapasitesi, orta ve blyuk 6élcekli pargalarin islenmesinde énemli bir esneklik
sunarken, farkli geometrilere sahip parcalarin etkin ve hassas sekilde uretilmesini mimkin kilmaktadir. Yiksek isleme
kapasitesi, hassasiyet ve uretim esnekligini bir arada sunan KF5, 6zellikle talasli imalat sirecglerinde kaliteli ve tekrarlanabilir
Uretim gergeklestirmemize katki saglayan énemli CNC tezgahlarimizdan biridir.
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~UGINT UT420
CNC DIK ISLEME MERKEZI

Uretim parkurumuzda yer alan UGINT UT420 CNC Dik isleme Merkezi, kompakt ve hassas isleme gerektiren pargalar igin etkin
bir Gretim ¢6zimiu sunmaktadir. 700 mm X ekseni, 420 mm Y ekseni ve 350 mm Z ekseni hareket kapasitesi sayesinde farkli
ol ve geometrilerdeki is parcalarinin hassas bir sekilde islenmesine olanak saglamaktadir. Ozellikle kiigiik ve orta lgekli
parcalarin yiiksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik ile Gretilmesinde 6nemli bir avantaj saglayan UT420, Uretim sureglerimizde
esnekligi ve operasyonel verimliligi artiran glicli ekipmanlarimizdan biridir.




AKIRA SEIKI V2.5 XP .
CNC DIK ISLEME MERKEZI

Uretim parkurumuzda yer alan AKIRA SEIKI V2.5 XP CNC Dik isleme Merkezi, hassas ve verimli talasli imalat operasyonlari icin
guclu bir ¢6zim sunmaktadir. 550 mm X ekseni, 445 mm Y ekseni ve 520 mm Z ekseni hareket kapasitesi sayesinde farkli 6lgu
ve geometrilerdeki is parcalarinin etkin sekilde islenmesine olanak saglamaktadir. Kompakt calisma alanina ragmen gucli
eksen hareket kabiliyeti sunan V2.5 XP, 6zellikle kiiglik ve orta dlgcekli parcalarin hassas, tekrarlanabilir ve kaliteli sekilde
uretilmesinde onemli bir avantaj saglamaktadir. Bu yonuyle tezgahimiz, Uretim sureglerimizde esneklik, hassasiyet ve
operasyonel verimliligi destekleyen dnemli ekipmanlarimiz arasinda yer almaktadir.
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AKIRA SEIKI V4.5 XP
CNC DIK ISLEME MERKEZI

Uretim parkurumuzun giigli ekipmanlarindan biri olan AKIRA SEIKI V4.5 XP CNC Dik isleme Merkezi, genis calisma kapasitesi
ve yuksek eksen hareket kabiliyetiyle orta ve bliyuk dlcekli is pargalarinin hassas ve verimli sekilde islenmesine olanak
saglamaktadir. 1150 mm X ekseni, 640 mm Y ekseni ve 660 mm Z ekseni hareket kapasitesi, farkli boyut ve geometrilerdeki
parcalar icin genis bir calisma alani sunarak Uretim esnekligimizi 6nemli 6l¢ctide artirmaktadir. Genis eksen hareketleri
sayesinde 6zellikle buyuk hacimli ve kompleks geometrili pargalarin hassas ve tekrarlanabilir sekilde islenmesine imkan
saglayan V4.5 XP, yuksek uretim kapasitemizi destekleyen ve farkli musteri ihtiyaclarina hizli sekilde cevap vermemizi
saglayan onemli CNC tezgahlarimizdan biridir.
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HYUNDAI WIA SE220LY
CNC TORNA

Uretim parkurumuzda yer alan HYUNDAI WIA SE220LY CNC Torna, hassas tornalama operasyonlarinda yiiksek verimlilik ve
uretim esnekligi saglayan énemli ekipmanlarimizdan biridir. 310 mm X ekseni, 100 mm Y ekseni ve 470 mm Z ekseni hareket
kapasitesi sayesinde farkli 6lgli ve geometrilere sahip parcalarin etkin sekilde islenmesine olanak saglamaktadir. Ozellikle
silindirik, eksenel ve hassas tolerans gerektiren parcalarin Uretiminde glc¢li bir ¢c6zim sunan SE220LY, farkli Gretim
ihtiyaglarina hizli sekilde adapte olabilen yapisiyla itretim kapasitemizi desteklemektedir. Hassasiyet, tekrarlanabilirlik ve
operasyonel verimlilik odakli Gretim anlayisimizin dnemli pargalarindan biri olan bu tezgah, kaliteli ve gtivenilir CNC torna imalati
gerceklestirmemize katki saglamaktadir.
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HYUNDAI WIA SE2600LY
CNC TORNA

Firmamiz binyesinde bulunan HYUNDAI WIA SE2600LY CNC Torna, hassas ve yuksek verimlilik gerektiren talasli imalat
operasyonlari igin kullanilmaktadir. Uzun is pargalarinin islenmesine ydnelik 1100 mm Z ekseni hareket kapasitesi ve 255 mm
X ekseni hareket kapasitesi sunan makinemiz, @380 mm maksimum tornalama g¢api ve 1.073 mm maksimum tornalama boyu
ile genis bir calisma kapasitesine sahiptir. 10” ayna, @81 mm gubuk kapasitesi ve 3.500 dev/dak maksimum is mili hizi
sayesinde farkli 6lgllerdeki pargalarin hassas sekilde islenmesine olanak saglamaktadir. Ayrica Y ekseni hareketi, C ekseni
kontroll ve 6.000 dev/dak canli takim hizi sayesinde tornalama islemlerinin yani sira frezeleme ve delik isleme
operasyonlarinin da gergeklestirilmesine imkan sunmaktadir. Bu 6zellikleriyle HYUNDAI WIA SE2600LY, firmamizin Uretim
altyapisinda 6zellikle uzun ve kompleks geometrili pargcalarin hassas, tekrarlanabilir ve verimli sekilde islenmesinde dnemli bir
kapasite olusturmaktadir.
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HGSTAR SMART HW-2000
LAZER KAYNAK

Uretim parkurumuzda yer alan HGSTAR SMART HW-2000 Lazer Kaynak Sistemi, yliksek hassasiyet ve kontrollii enerji aktarimi
gerektiren kaynak uygulamalarinda guligli ve modern bir ¢éziim sunmaktadir. 1080 nm dalga boyunda galisan lazer sistemi,
kaynak bdlgesine yiiksek yogunlukta ve kontrolli enerji aktarimi saglayarak hassas ve kaliteli birlesimler elde edilmesine
olanak tanimaktadir. 20—5000 Hz siklik ve 10—5000 Hz etkin tarama araligi sayesinde farkli malzeme ve uygulamalara yoénelik
kaynak parametrelerinin hassas sekilde ayarlanabilmesi, Uretimde esneklik, tekrarlanabilirlik ve ytksek islem kontroliu
saglamaktadir. Bu teknoloji sayesinde geleneksel kaynak yodntemlerine kiyasla daha kontrolli ve hassas uygulamalar
gerceklestirilerek, 6zellikle hassas imalat ve yliksek kalite gerektiren parcalarda Uretim kabiliyetimiz gliglendirilmektedir.
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INVERTEC V405-T PULSE
ARGON KAYNAK

Uretim parkurumuzda yer alan INVERTEC V405-T PULSE Argon Kaynak Sistemi, hassas ve kontrollii kaynak uygulamalari igin
gelismis TIG teknolojisi sunmaktadir. 0,2—20 Hz dusik atim frekansi ve 3—300 Hz yuksek atim frekansi araligi, kaynak
parametrelerinin uygulamaya ve malzeme 6zelliklerine goére hassas sekilde ayarlanmasina olanak saglamaktadir. Bu genis
frekans araligi sayesinde isi girdisinin etkin sekilde kontrol edilmesi, kaynak banyosunun hassas yonetilmesi ve farkli kaynak
ihtiyacglarina uyum saglanmasi mimkuin olmaktadir. Hassasiyet, kontrolli i1si girdisi ve tekrarlanabilir kaynak kalitesi saglayan
INVERTEC V405-T PULSE, 6zellikle ytiksek kalite gerektiren tretim sureglerinde gucglu bir kaynak altyapisi sunmaktadir.




HANKER ELECTRIC PRO-GTAW 320P AC/DC
ARGON KAYNAK MAKINESI

Firmamiz blinyesinde bulunan HANKER ELECTRIC PRO-GTAW 320P AC/DC Argon Kaynak Makinesi, yuksek hassasiyet ve
kaynak kalitesi gerektiren endistriyel uygulamalarda kullanilmaktadir. AC/DC TIG kaynak teknolojisine sahip olan makinemiz,
10—320 A kaynak akim araligi ve %60 calisma ¢evriminde 320 A, %100 calisma cevriminde 250 A kapasitesiyle farkl kalinlik ve
ozellikteki malzemelerin kaynak islemlerine olanak saglamaktadir. AC balans kontrold, farkli AC dalga formlari ve 0,5-250 Hz
darbe frekansi gibi gelismis parametre ayarlari sayesinde tzellikle paslanmaz celik, aliminyum ve farkli metal alasimlarinin
hassas sekilde kaynaklanmasinda yliksek kontrol imkani sunmaktadir. HF yliksek frekansli ark baslatma, IGBT inverter
teknolojisi ve sicaklik, gerilim ve akim koruma sistemleri ile donatilmis olan cihazimiz, firmamizin kaynakli imalat altyapisinda
kaliteli, kontrollu ve tekrarlanabilir kaynak operasyonlarinin gergeklestirilmesinde etkin sekilde kullanilmaktadir.

GEKAMAC POWER WF-55D
GAZALTI KAYNAK MAKINESI

Firmamiz biinyesinde bulunan GEKAMAC POWER WF-55D Gazalti Kaynak Makinesi, kaynakli imalat sireclerinde yuksek
verimlilik ve kontrolli kaynak uygulamalar gergeklestirmek amaciyla kullanilmaktadir. MIG/MAG gazalti kaynak yontemi ile
calisan makinemiz, surekli tel besleme sistemi sayesinde 6zellikle celik ve metal parcalarin birlestirilmesi, imalat ve montaj

operasyonlarinda etkin bir kaynak ¢6zimi sunmaktadir. Kaynak parametrelerinin kontrolli sekilde uygulanmasina olanak
saglayan GEKAMAC POWER WF-55D, firmamizin Uretim altyapisinda dayanikli, diizgiin ve tekrarlanabilir kaynak baglantilarinin
elde edilmesinde aktif olarak kullanilmaktadir.
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Ongdriimiiz ile tUretimini yaptigimiz
her parca 3 asamali kalite
kontrolunden gecmektedir. Duzenli
ve sik araliklarla kalibrasyonu
gerceklesen kalite kontrol
ekipmanlarimiz sayesinde

imal etmekteyiz.




KA!_iTE ]
EKiPMANLARI

- Firmamiz bunyesinde kullanilan
: | — e 640x900x500 mm élgiim hacmine
! )| ;’ sahip CNC kdprii tipi CMM, orta
Olcekli pargalarin hassas ve
glvenilir 6lgimunde aktif olarak
gorev almaktadir. Rijit kopru yapisi

Bl | ve stabil hareket sistemi sayesinde
- — yuksek tekrarlanabilirlik ve dlgim
. i dogrulugu saglanarak kalite kontrol
SR I sureglerimiz glivence altina
=l iN?n | alinmaktadir. 0.1 pm ¢ozunurlugi ve
T EAT, farkli prob secenekleri ile genis bir

olcuim kabiliyeti sunarak tretim
surecglerimize yuksek hassasiyet ve
verimlilik kazandirmaktadir.

ISD - V300A, 300x200%150 mm 6lgiim kapasitesiyle orta ve biylik
olcekli parcalarin hassas él¢iimu igin gelistirilmis profesyonel bir
video 6lglim sistemidir. 0.5 pm ¢o6zunurlik, <(2.5+L/100) pm 6lgim
dogrulugu ve 2 um tekrarlanabilirlik degerleri ile yliksek hassasiyet
ve guvenilir sonuglar sunar. Genis zoom araligina sahip optik sistemi,
LED aydinlatma ve yiksek ¢éziunurliukli CCD kamerasi sayesinde
kalite kontrol ve Uretim sireclerinde hizli, net ve verimli 6lglim imkani

saglayan 6lgiim cihazimizla kaliteli triin hedefimizi gergeklestiriyoruz.
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MANUEL OLCUM CIiHAZLARI

Firmamiz binyesinde bulunan manuel 6lgim ekipmanlari;

mastar blok setleri, pim mastarlari, dijital kumpaslar ve ,
mikrometreler ile genis bir 6lcim yelpazesi sunmaktadir. '
Yiksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik saglayan bu ekipmanlar,

kalite kontrol sureclerinde givenilir ve dogru élgiim sonuglari

elde edilmesine olanak tanir. Dayanikli yapilari ve kullanici -l
dostu tasarimlari sayesinde hem uretim hattinda hem de

laboratuvar ortaminda etkin ve verimli kullanim imkani -~ ~4 ?
saglamaktadir. 4 iz

MITUTOYO LH-600
3 HASSAS YUKSEKLIK OLCER

Firmamiz binyesinde bulunan MITUTOYO LH-600 Hassas Yiikseklik

"rxmag Olger, liretim ve kalite kontrol siireglerinde yiiksek hassasiyetli 6lgiim

ve kontrol islemlerinin gerceklestirilmesi amaciyla kullanilmaktadir.
Hassas dlguim kabiliyeti sayesinde pargalarin yukseklik, kademe,
mesafe ve geometrik dzelliklerinin kontrol edilmesine olanak saglayan
cihazimiz, 6zellikle talagli imalat sonrasinda gergeklestirilen dlgiim ve
dogrulama operasyonlarinda etkin sekilde kullanilmaktadir. MITUTOYO
LH-600, yliksek 6lgim hassasiyeti ve tekrarlanabilirligi sayesinde
firmamizin kalite kontrol altyapisinda, tiretilen pargalarin teknik resim
ve tolerans gerekliliklerine uygunlugunun dogrulanmasina énemli katki
saglamaktadir.
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